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50 Prozent Gewichtsersparnis durch Polyamide

Polyamide er6ffnen in der Herstellung von Pkw-Motordlwannen verglichen mit
Stahlblech oder Druckguss-Aluminium grof3e Chancen zur Gewichtseinsparung.
Das zeigt das Beispiel der 1.8- und 2.0-Liter-Benzin-Turbomotoren, die unter
anderem in den Audi-Modellen A3, A4 und A6 sowie im Volkswagen Passat zum
Einsatz kommen. lhre Motorélwannen bestehen aus dem Polyamid 66 Durethan
AKV 35 H2.0 von Lanxess und wiegen im Vergleich zu einer Bauteillésung aus
Stahl rund ein Kilogramm weniger. Gegenuber einer Ausfiihrung in Aluminium
sind sie um rund 50 Prozent leichter.

.Eine Gewichtsersparnis in dieser Grélienordnung verringert nicht nur spirbar den
Benzinverbrauch und CO2-Ausstol3 der Fahrzeuge. Sie verbessert auch die
Fahrdynamik, weil sie im Bereich der Vorderachse erzielt wird®, betont Frank Krause, bei
Lanxess Experte fur 6lfihrende Motorbauteile aus Polyamid. Hergestellt werden die
Olwannen von der Polytec Plastic GmbH in Lohne.

Allgemein geht der Trend zu kompakten Motoren mit immer kleineren und komplexeren
Bauraumen. Daraus resultieren Olwannen mit Geometrien, die in Stahlblech nur unter
groflRem Aufwand darstellbar sind. Besonders bei tiefen Teilen st63t Stahlblech wegen
der ungunstigen Tiefziehverhaltnisse an seine Grenzen. Polyamid kann in solchen Féllen
mit grof3en Freiheiten in der Formgebung punkten. Sein Vorteil gegentber Aluminium ist
neben dem Potenzial zur Gewichtseinsparung vor allem, dass mit ihm im Spritzguss
montagefertige Bauteile anfallen. Olwannen aus Druckguss-Aluminium miissen dagegen
nachbearbeitet werden, um etwa Grate zu entfernen oder Flansche plan zu frasen. Diese
Arbeiten haben schnell gro3en Anteil an den Fertigungskosten.

Weitere Starke von Polyamid im Vergleich zu Metall sind die Méglichkeiten zur Kosten
senkenden Integration von Funktionen per Spritzguss. Im Falle der Motordlwannen fir
die Turbomotoren sind zum Beispiel die Aufnahmen fiir den Olstandsensor und die
Olablassschraube direkt mit angeformt. ,Gerade wenn viele Funktionen integriert werden
kdnnen, ergeben sich gegentber der Aluminium-Bauweise deutliche
Kosteneinsparungen, weil separate Schweil3- und mechanische Arbeitsschritte und



daran gekoppelte logistische Ablaufe entfallen®, erlautert Frank Krause. Denkbare
Anwendungen fur die Funktionsintegration sind im Falle von Motorélwannen
beispielsweise Aufnahmen fiir die Olkiihlung und -filtration, Backen zur VergréRerung
des Olvolumens, Leitungen fur den Olruicklauf oder Versteifungselemente im Bereich der
Getriebeabstitzung.

Durethan AKV 35 H2.0 ist mit 35 Prozent Glasfasern gefillt. Trotz dieser Verstarkung
lassen sich mit ihm verzugsarme Olwannen herstellen, deren Flansche dichthalten. Die
hohe Z&ahigkeit, Steifigkeit und Festigkeit des Kunststoffs tragen mit dazu bei, dass die
Olwannen Steinschlage und ein Aufsetzen auf einer hohen Bordsteinkante gut
Uberstehen. Die Warmestabilisierung des Polyamids stellt eine hohe Formbestandigkeit
der Bauteile auch unter typischen thermischen Dauerbelastungen sicher. (ampnet/jri)



